5.1.

BAB YV
KESIMPULAN DAN SARAN

Kesimpulan

Pada bab ini berisikan kesimpulan dari penelitian yang telah dilakukan serta

saran-saran yang bermanfaat bagi pengembangan alat selanjutnya. Berdasarkan

penelitian dan pembahasan maka bisa disimpulan antara lain:

1.

Perancangan alat ini adalah penggunaan Smart Relay Zelio sebagai
pengontrol yang mengintegrasikan beberapa unit sensor Photoelectric Leuze
HT3C.S/4 untuk keperluan seperti sensor pendeteksi karton (/nfeed Carton),
sensor seal bagian bawah (Botftom), serta sensor seal bagian atas (7op), dan
penggunaan Rotary Lamp Buzzer yang memungkinkan pemberian peringatan
visual dan suara ketika salah satu seal habis atau tidak terdeteksi. Apabila
sensor infeed carton mendeteksi karton masuk, Smart Relay akan memulai
siklus sealing. Jika salah satu sensor seal (Top atau Bottom) tidak mendeteksi
pergerakan fape holder dalam waktu yang telah ditetapkan (3 detik untuk
bottom dan 4,5 detik untuk top), maka Smart Relay secara otomatis
mematikan mesin carton sealer dan mengaktitkan rotary lamp buzzer.

Perancangan sistem optimasi sealing pada mesin carton sealer menggunakan
Smart Relay Zelio terbukti efektif dalam menurunkan tingkat pemborosan
pemakaian karton. Sebelum pemasangan sistem optimasi, tingkat pemborosan
di Line 06 mencapai 0,40%, kemudian turun menjadi 0,22% setelah sistem
optimasi diterapkan. Penurunan sebesar 0,18% ini menunjukkan adanya
peningkatan efisiensi penggunaan karton. Hasil perbandingan dengan Line 09
(mesin tipe sama, tanpa optimasi) yang mencatat pemborosan 0,37%
memperkuat bukti bahwa penurunan pemborosan di Line 06 disebabkan oleh
penerapan sistem optimasi, bukan semata-mata oleh faktor eksternal seperti

variasi permintaan produksi atau periode waktu tertentu.
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5.2. Saran

Adapun saran yang dapat diberikan pada penelitian ini dan penelitian yang

akan dating yaitu :

1.

Perlu dilakukan pengembangan lebih lanjut pada sistem optimasi, misalnya
dengan menambahkan fitur monitoring berbasis IoT agar data penggunaan
material dapat dipantau secara real-time.

Sistem optimasi yang dipasang membutuhkan perawatan dan pengecekan
rutin, khususnya pada sensor dan relay, agar performanya tetap optimal.
Disarankan adanya penelitian lebih lanjut untuk menganalisis dampak
optimasi terhadap aspek lain, seperti kualitas sealing, downtime mesin, serta
produktivitas operator, sehingga manfaat optimasi dapat dinilai lebih

komprehensif.
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