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BAB XI 

PENUTUP 

11.1 Kesimpulan 

 Berdasarkan uraian dan hasil perhitungan dari bab-bab sebelumnya pada Pra Rancangan 

Pabrik Asam Format dari Karbon Dioksida dan Hidrogen dengan Metode Novel Eco-Efficient 

Dengan Kapasitas 70.000 Ton/Tahun, dapat disimpulkan bahwa: 

1. Pra Rancangan Pabrik Asam Format dari Karbon Dioksida dan Hidrogen dengan Metode 

Novel Eco-Efficient Dengan Kapasitas 70.000 Ton/Tahun, direncanakan untuk memenuhi 

kebutuhan dalam negeri.  

2. Dari analisa teknis dan ekonomi yang dilakukan, maka Pabrik Asam Format dari Karbon 

Dioksida dan Hidrogen dengan Metode Novel Eco-Efficient Dengan Kapasitas 70.000 

Ton/Tahun, layak didirikan di Cilacap, Jawa Tengah.  

3. Pabrik Asam Format dari Karbon Dioksida dan Hidrogen dengan Metode Novel Eco-

Efficient merupakan perusahaan berbentuk Perseroan Terbatas (PT) dengan struktur 

organisasi line and staff dengan jumlah tenaga kerja 86 orang yang terdiri dari 61 karyawan 

shift dan 23 orang karyawan non shift. 

4. Dari perhitungan analisa ekonomi, maka Pra rancangan Pabrik Asam Format dari Karbon 

Dioksida dan Hidrogen dengan Metode Novel Eco-Efficient ini layak didirikan dengan: 

• Fixed Capital Invesment (FCI) = US$ 134.545.444 

= Rp. 2.264.608.376.219 

• Working Capital Invesment (WCI) = US$ 23.743.314 

= Rp. 399.636.772.274 

• Total Capital Invesment (TCI) = US$ 158.288.758 

= Rp. 2.664.245.148.493 

• Total Production Cost  (TPC)  = US$ 481.345.749 

= Rp. 8.101.795.034.880  

• Total Sales  (TS)   = US$ 595.000.000 

= Rp. 10.014.772.250.000 

• Rate of Return (ROR)   = 57,44% 

• Pay Out Time (POT)   = 2 Tahun, 9 Bulan , 29 Hari 

 



 

166 
  

11.2 Saran 

 Bedasarkan pertimbangan dari analisa ekonomi yang telah dilakukan pabrik asam format 

dari karbon dioksida dan hidrogen ini layak dilanjutkan ke tahap rancangan pabrik. Untuk itu 

disarankan kepada pengurus dan pemilik modal untuk dapat mempertimbangkan dan mengkaji 

ulang tentang rancangan pabrik asam format ini. 
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