BAB 5 KESIMPULAN DAN SARAN

5.1 Kesimpulan

Adapun kesimpulan yang diperoleh pada penelitian ini adalah sebagai berikut.

1. Parameter penggerindaan berpengaruh signifikan terhadap kekasaran
permukaan (Ra) pisau slitter knife HSS yang digerinda dengan batu CBN grit
46. Kedalaman gerinda merupakan faktor paling dominan, di mana peningkatan
kedalaman gerinda menyebabkan kenaikan nilai Ra akibat bertambahnya gaya
geser dan tekan abrasif yang memicu deformasi plastis dan ketidakteraturan
permukaan. Dengan kecepatan gerinda dan cross-feed dijaga konstan, perubahan
Ra dapat dikaitkan langsung dengan variasi kedalaman gerinda. Nilai Ra
terendah diperoleh pada kedalaman 0,02 mm, sedangkan tertinggi pada 0,10
mm.

2. Kekasaran permukaan pisau berpengaruh langsung terhadap performa
pemotongan kertas board. Pisau dengan nilai Ra rendah menghasilkan gaya
potong lebih kecil, kualitas tepi potong lebih halus, serta umur pakai lebih
panjang. Sebaliknya, peningkatan Ra meningkatkan gaya gesek, menurunkan
kualitas potongan, dan memperpendek umur pisau. Hasil penelitian
menunjukkan nilai Ra optimal berada pada kisaran 0,25-0,32 um, yang dicapai
pada kedalaman gerinda 0,02-0,04 mm, dengan performa pemotongan yang
stabil dan kualitas potongan yang baik.

5.2 Saran

Adapun saran yang dapat diberikan pada penelitian ini adalah sebagai berikut.

1. Dalam aplikasi industri pemotongan kertas board, disarankan untuk mengontrol
kedalaman gerinda agar tidak melebihi 0,04 mm guna menjaga kualitas
permukaan pisau.

2. Penelitian selanjutnya dapat mengkaji pengaruh variasi kecepatan gerinda,
sistem pendinginan, atau jenis grit batu gerinda terhadap kekasaran permukaan
dan umur pakai pisau

3. Analisis lanjutan menggunakan pengamatan mikrostruktur permukaan atau
Scanning Electron Microscope (SEM) dapat dilakukan untuk mengetahui

potensi kerusakan lapisan permukaan pisau akibat proses penggerindaan.
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