BAB XI. KESIMPULAN DAN SARAN

11.1 Kesimpulan
Berdasarkan uraian dan hasil perhitungan dari bab-bab sebelumnya pada Pra

rancangan pabrik Hidrogen dari Steam Reforming Glicerol dengan kapasitas

30.000 Ton/tahun dapat disimpulkan sebagai berikut :

1. Prarancangan parbik Steam reforming glicerol dengan kapasitas 30.000
ton/tahun direncanakan memenuhi kebutuhan dalam negeri.

2. Dari analisa teknis dan ekonomi yang dilakukan, maka pabrik hidrogen
dengan kapasitas 30.000 ton/tahun dapat didirikan.

3. Prarancangan pabrik dengan kapasitas 30.000 ton/tahun merupakan
perusahaan berbentuk perseroan terbatas (PT) dengan struktur organisasi line
and staff dengan jumlah tenaga kerja 100 orang yang terdiri dari 67 karyawan
shift dan 33 orang karyawan non shift.

4. Hasil analisa ekonomi maka pra rancangan pabrik Hidrogen ini layak

didirikan dengan :

a. Fixed Capital Investment (FCI) =Rp  3.784.750.049.176
b. Working Capital investment =Rp 345.006.964.478
c. Total capital investment =Rp 4.129.757.013.653
d. Total production cost =Rp 2.586.212.700.354
e. Total sales =Rp 316.614.651.161

f. Rate of return = 49,6%

g. Payout of time = 2 Tahun 1 bulan

11.2  Saran

Berdasarkan pertimbangan dari analisa ekonomi yang telah dilakukan
pabrik hidrogen dengan kapasitas 30.000 ton/tahun ini layak untuk dilanjutkan ke
tahap rancangan. Untuk itu disarankan kepada pengurus dan pemilik modal untuk

dapat mempertimbangkan dan mengkaji ulang tentang rancangan pabrik hidrogen.
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