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DAFTAR SINGKATAN DAN LAMBANG
· Carburizing	= Penambahankarbon
· Pack Carburizing	=  Penambahankarbonpadatdalamselongsong
tabungbaja
· Fe	= Baja
· Fe-fe3C	= Baja Carbon
· W	= Lemarspesimen (mm)
· T	= Tinggispesimen (mm)
· Eo	=  Energiawal ( J )
· EI	    =  Energisetelahmematahkanspesimenuji ( J )
· HI	    =  Kekuatanimpact (J/mm2) 
· A	= LuasPenampangdibawahtakikan (mm2)
· Esrp	= Energiyang diserapspesimenuji (J)
· 
	=  Jumlah data energiserapanspesimenuji ( J )
· 
	=   Nilaienergiserapan rata – rata spesimenuji ( J )
· 
	=  Jumlah data hargaimpactspesimenuji ( J/mm2 )
· 
	=  Hargaimpact rata – rata spesimenuji ( J/mm2 )
· n	    =  Banyak data yang diuji
· F			 = Gaya
· 
	= Rata-rata gaya
· 
			= Jumlah gaya dalam satu kelompok
·  (
xx
)δ 			= Defleksi
· 
	= Rata-rata defleksi kelompok
· g 	= Grafitasi (9,8m/s2)
· 
	= Tegangan
· A 	= Luas penampang
· 
	= Regangan
· h1	= Tinggi awal spesimen
· h0	= Selisih tinggi awal dengan defleksi
· E        	 = Modulus elastisitas
· Sc	= Spesimen control
· Spc	= Spesimenpack carburzing
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