ABSTRAK

Baja merupakan logam yang banyak digunakan dalam  dunia industry karena beberapa kelebihan sifatnya seperti tahan aus, keuletan dan ketanguhan. Untuk peningkatan atau perubahan sifat mekanis biasanya dilakukan penambahan unsure lain seperti karbon dengan perlakuan panas. Penelitian ini membandingkan sifat impact dan gaya tekan baja ST 37 akibat perlakuan pack carburizing dengan material arang cangkang kelapa sawit. Pemanasan pada proses pack carburizing menggunakan temperatur 600, 650 dan 700°C dengan holding time selama 3 jam. Proses pendinginan dilakukan dengan metode normalizing. Hasil penelitian menunjukkan dengan menggunakan arang cangkang kelapa sawit, harga impact maximum 2,874 J/mm2 terjadi pada temperature pemanasan 650°C dan gaya tekan maximum 34.525,4 N terjadi pada temperatur 700°C, namun pada harga impact minimum 1,933 J/mm2 terjadi pada tempratur 700°C, dan gay atekan minimum 2.631,9 N terjadi pada temperatur 650°C , penambahan sumber  karbon padat dari arang cangkang kelapa sawit terhadap sifat impact dan gaya tekan baja ST 37 terjadi pada temperature pemanasan 700°C. 
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