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ABSTRAK 

Pengelasan adalah penyambungan dua logam atau logam paduan dengan cara 

memberikan panas baik diatas atau dibawah titik cair logam tersebut baik dengan 

atau tanpa tekanan serta ditambah atau tanpa logam pengisi. Arus pengelasan las 

listrik adalah besarnya aliran atau arus listrik yang keluar dari mesin las. Besar 

arus untuk pengelasan tergantung dari jenis kawat las yang digunakan, posisi 

pengelasan serta tebal bahan dasar atau tebal benda kerja yang akan di las. 

Kekuatan hasil pengelasan 80 A, 90 A, 100 A akan mempengaruhi hasil dari 

kekuatan las dan merubah sifat mekanik material. Pengamatan struktur mikro 

bertujuan untuk apakah terjadi perubahan struktur mikro pada hasil pengelasan 

dengan variasi arus listrik selama proses pengelasan. Pengamatan struktur mikro 

dilakukan pada spesimen uji dan diambil pada tiga titik dari raw material, daerah 

HAZ, dan daerah las. Pengelasan menggunakan SMAW dengan material baja 

struktur ST 37. Prosedur pengujian pengujian material menggunakan standar 

pengujian ASTM E08. Pengujian material yaitu dengan pengujian tarik untuk 

mengetahui kekuatan tarik material dan pengujian struktur mikro dilakukan untuk 

melihat dan menganalisa perubahan bentuk dari struktur atom akibat variasi arus 

pada saat proses pengelasan. Elektroda yang digunakan E 6013 disebabkan karena 

elektroda ini cocok untuk pengelasan pada baja ST 37 yang termasuk kategori 

baja karbon rendah. Proses pengelasan terdiri dari 11 prosedur berdasarkan 

perencanaan sambungan pengelasan. 

 

Kata kunci : Elektroda Pengelasan, Pengujian Impak, Pengujian Tarik, Struktur 

Mikro 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

ABSTRACT 

Welding is the splicing of two metal or metal alloy by providing good heat above 

or below the melting point of the metal either with or without pressure and plus or 

without filler metal. Welding current is the amount of electric welding or 

electrical current flow out of the welding machine. Large current for welding 

depends on the type of welding wire used, welding position and the thickness of 

the base material or thick workpiece to be welded. The strength of the weld 80 A, 

90 A, 100 A will affect the outcome of the weld strength and changing the 

mechanical properties of the material. Microstructure observation aiming to 

whether there is a change in the weld microstructure with variations of electric 

current during the welding process. Microstructure observation and tests 

performed on specimens taken at three points of the raw material, HAZ area and 

the welding area. SMAW welding uses the material structural steel ST 37. The 

testing procedure using a material testing standard ASTM E08 test. The test 

material is by tensile testing to determine the tensile strength of the material and 

microstructure testing done to see and analyze the deformation of the atomic 

structure as a result of current variation during the welding process. Electrodes 

used E 6013 due to this electrode is suitable for welding in steel ST 37 were 

categorized as low carbon steel. The welding process consists of 11 procedures 

based planning welding connection. 
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